Alzado 1

4.35 4.35
N17: Tipo 48
N4: Tipo @X |
™M 3 ,,)I}I8 Tipo 13
o |7 D 1 Es N15: Tipo 3
. - . - 7/®>\ Xe UC
N3: Tipo™5 ., Omp, Rep
- O RV 72w 3o &
— 2 Q<) U re N13: Tipo 4 EseD PRIRS Re , \)o
2 ¢ .
g : s N11: Tipo 6 A om™ o 2T
e +7Q f N2: Tipo 3 e~</’<<‘ 7
A
N10O: Tipo & Sra™
h ‘746'
e’ N16: Tipo 10
\)O
2
™
o
N14: Tipo 9
o —
@\
N1l: Tipo 27
Tipo 27

Dimensiones Placa = 400x400x15.9 mm ( ASTM A 572 50 ksi )
Pernos = 8¢19.05 mm, A-307

Ref. pilares : N1=N18=N35=N52=N69

Escala 1: 20

PORTICO EJE 1 DESPIECE DE ELEMENTOS
ESTRUCTURALES Escala: 1:50

Espesor: 9.5 mm
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Detalle Anclaje Perno

Espesor: 6.4 mm
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Orientar anclaje al centro de la placa

Espesor placa base: 15.9 mm
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ESTRUCTURA 3D DESPIECE DE ELEMENTOS
ESTRUCTURALES Escala: 1:50

£ g / acabase cubierta250324-3-2

1 1 é l R ] P Mrtero de nvelaci Norma de acero laminado: ANSI/AISC 360-16 (LRFD)

23 | 5 Perno: 919,05 mm, A-307 Norma de acero conformado: AISI $100-2007 (LRFD)

[ ] L Acero laminado: A572 50ksi

%:, % 1 Acero conformado: ASTM 500 GC cubierta250324-3-2
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CINTA EN CONCRETO 12X10
REF 2N3AR
EN2C20

EMPOTRADO
DE CORREAS
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DETALLE CULATA

COLUMNETAS
12X10

REF 2N3AR
EN2C20

VIGUETAS
DE CONFINAMIENTO

E CONFINAMIENTO

DETALLE DE ELEMENTOS DE CUBIERTA

PERFIL ACESCO

SIN ARRIOSTAMIENTO
cada 1.14

Propiedades:

h= 160 mm

a=60 mm

e = 2.50 mm (Cal.16)

REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Conforme a la figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 y a los tipos de soldaduras empleadas en este proyecto,
se desarrolla el siguiente esquema de representacion de una soldadura:

Referencias:

1: flecha (conexion entre 2 y 6)
: linea de referencia

: simbolo de soldadura

: simbolo soldadura perimetral.

o, WN

3 cordén de soldadura.

Alzado
|Escala 1:10|
Soldaduras
Clase de resistencia | Ejecucion Tipo E-nangc; Longltud(n(itran():ordones
6 854
En angulo 8 625
9 4476
E60XX En taller o 5 2126
A tope en 'V' simple 9 1633
Combinada a tope en bisel simple y en
angulo 5 5660
En angulo 6 1467
g 9 975
E70XX En taller A tope en bisel simple 9 6417
Combinada a tope en bisel simple y en 6 7467
angulo 9 2864
Chapas
Material Tipo Cantidad Dim(enrqlﬁqi())nes FEE;?
. Chapas 20 ©114.3x9.5 15.34
AS72 S0ksi Total 15.34
Placas de anclaje
Material Elementos Cantidad Dlm(e:nr11rsT:§)nes FEES;)
Placa base 5 400x400x15.9 99.70
. - 10 115/15x100/0x6.4 3.28
A572 50ksi Rigidizadores no pasantes 10 115/15x100/0x9.5 492
Total 107.89
. Pernos de anclaje 40 ‘ @19.1-L =405+ 218 55.72
A-307 (liso) Total 55.72

UNIONES SOLDADAS ENTRE PERFILES TUBULARES

NORMA:
ANSI/AISC 360-10. Chapter K - K2. HSS to HSS truss connections.

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): ASTM 500 GC.

- Material de aportacion (soldaduras): Electrodos de las series E70XX y E60XX. Para los materiales
empleados y el procedimiento de soldadura SMAW (Arco eléctrico con electrodo revestido), se
cumplen las condiciones de compatibilidad entre materiales exigidas por el articulo J.2.6.

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Cada tubo se soldara en todo su perimetro de contacto con los otros tubos.

2) Se define como angulo diedro el angulo medido en el plano perpendicular a la linea de soldadura,
formado por las tangentes a las superficies externas de los tubos que se sueldan entre si.

3) Para angulos diedros mayores que 100 grados se debera realizar soldadura a tope,
independientemente del espesor del tubo que se suelda.

4) Los tubos de espesor igual o superior a 8 mm se soldaran a tope, excepto en las zonas en las que
el angulo diedro es agudo y pueda realizarse correctamente la soldadura en angulo.

5) Los tubos de espesor inferior a 8 mm se pueden soldar con cordones de soldadura en angulo.
6) En soldaduras a tope, el angulo del bisel minimo es de 45 grados.

7) En los detalles se indican los distintos tipos de cordones necesarios en el perimetro de soldadura
de los tubos.

COMPROBACIONES:

Los cordones de soldadura se han dimensionado de tal manera que su resistencia sea igual o
superior a la de la mas débil de las piezas unidas. Para ello, se han tenido en cuenta las
prescripciones y detalles indicados en la parte D de la nhorma AWS D1.1/D1.1M:2002.

: simbolo de soldadura en el lugar de montaje.
: linea del dibujo que identifica la unidn propuesta.
S: profundidad del bisel. En soldaduras en angulo, es el lado del

(E): tamafio del corddn en soldaduras a tope.

L: longitud efectiva del corddn de soldadura

D: dato suplementario. En general, la serie de electrodo a utilizar

y el proceso precualificado de so

Ideo.

Para la representacion de los simbolos de soldaduras se consideran las indicaciones de la norma
ANSI/AWS A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

La informacion relacionada con el lado de la union soldada a la que apunta la flecha, se coloca por
debajo de la linea de referencia, mientras que para el lado opuesto, se indica por encima de la linea de

I B 1 =1 1
OS(Other Side): es el otro lado de la flecha
AS(Arrow Side): es el lado de la flecha
Referencia 3
Designacion Ilustracion | Simbolo

Soldadura en angulo

N

Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Soldadura a tope en bisel doble
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Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio @

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo

Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo
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4 PARAMETROS DE DISENO: )
C ESPECIFICACIONES TECNICAS )
METODO DE CALCULO : DINAMICO ESPECTRAL
MANZANARES CALDAS
Criterio de armado a aplicar por ductilidad: DMO
ESPECIFICACIONES Kg/cm2 MPA Concreto
Columnas y pantallas 210,0 21,0
Concreto Vigas y placa 210,0 21,0
Concreto Escalera 210,0 21,0
Concreto Cimentacion 210,0 21,0
Refuerzo >#2(1/4") 422 42.0
Mortero de pega 75.0 7.5
Tamanio maximo del agregado= 3/4" (0.019 m)
Malla Electrosoldada 4930 500

Resistencia comprension de mamposteria no estructural fm
6 mpa

CARGA DE TRABAJO DEL TERRENO:

Qa=1.00 Kg/cm2
CARACTERISTICAS DEL SUELO:
suelo SM

ALBANILERIA:

1.- LOS MUROS PORTANTES SERAN DE LADRILLO
ASTM C-73 2.- MORTERO e= 1.5cm , mezcla
cemento-arena de 1:4
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